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PosICIONAR Y FUAR LOS PErFILES Guia (C)

YLAUNION  7oequi0 (R) + Taco (S)
DE LA GUIA AGUJERO PERFIL @ 4MM
(O), AGUIJERO Piso @ 6MMm
DEBIDAMENTE
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- TorniLLO (U) + Taco (V) 7
AGUJERO PERFIL @ 4MM ESCARIADO
AGUJERO Pi1so @ 5mMm
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PerFIL “U”
20x10mm (E)
(CORTAR 77MM MENOR
QUE LA ALTURA DE LA
DUCHA TERMINADA PARA
EL VIDRIO DE 8MM Y

7 2MM PARA EL VIDRIO
DE 6MM)

@ MARCAR LOS

AGUJEROS DEL
SoPoRTE DEL CARRIL
(H) uTiLizANDO EL
PerFIL “U”
20x10mm (E)

<Y SILICONA

Fuar PerriL “U” 20x10mm
(E) con Taco (V) +
TorniLLO (U)

AGUJERO PERFIL (4MmMm)
AGUIJERO PARED (5MMm)

N\

FuArR LOS SOPORTES
DEL CARRIL (H)

AGUJERO PARED (6MM)
TornILLO (R) + TAco (S)



MONTAJE MONTAJE MONTAJE Kit DucHA DE EsQuUINA

CORTAR LOS PERFILES CARRIL (A) 4MMm

MENOR Y ENCAJAR LA UNION SUPERIOR (J) ¥

LOS REMATES (W) EN LAS EXTREMIDADES
AGUJEROS P/ REMACHE (P)

TornILLO (X)

AGUJERO P/ REMACHE (P) (3,5mm)

@ ENCAJAR EL

CONJUNTO EN LOS
SOPORTES DE LOS
CARRILES (H),
TRABAR CON LA
CuNA TRABA DEL
SopPorTE (I) ¥
REMACHAR

Viprio Fuo —>

TRABAR LOS VIDRIOS
FUOSs cON LAS CuUNAS
DE AJUSTE (T)

PerFiL GuiA—>

CUNA DE AJUSTE —>

@ VERIFICAR LA NIVELACION
DEL CONJUNTO

PONER LAS Vioro
QGuiAs DE Fuo
NaiLon (M)

EN EL PERFIL

Guia (C)

ARMAR LAS PoLEAS (Q) Y Los TIRADORES (K

EN LAS PUERTAS

ARMADAS EN EL PERFILE
CARRIL (A) Y EN LAS
Guias be NAILON (M)

@ AJUSTAR

LAS PUERTAS
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DETERMINAR LA POSICION DE PARADA DE LAS

PUERTAS Y FUUAR LOS PARADORES LIMITADORES

SuPerioRes (N Y N'T) E INFERIORES (L)

AGUJEROS P/ REMACHE (P)
(3,5mm)

PARADORES SUPERIORES
(N ENT)
v

PUERTA PUERTA

oA

TirRADORES (K)

A )

CoNJUNTOS PARADORES INFERIORES (L)

AGUJEROS P/ REMACHE (P)
(3,5mm)

DETERMINAR LAS
MEDIDAS, CORTAR
Y ENCAJAR LOS
PERFILES REMATE
(D) EN LOS
CANALES DE LOS
PERFILES CARRIL
(A) Y Guia (C). -
ENCAJAR EL r
BURLETE DE 7
CepiLLO (G) EN EL / y
PerriL Guia (C) ‘iU: .

id

DETERMINAR LAS MEDIDAS, CORTAR Y ENCAJAR
EL PerriL CaPA (B) EN EL PERFIL CARRIL (A)
Y REMACHAR

AGUJEROS P/ REMACHE (P)

¢ (3.5mm) §

IMPORTANTE:
iPARA GARANTIZAR LA
SEGURIDAD DEL

PRODUCTO INSTALADO,

ES OBLIGATORIO EL
REMACHE DE LA CAPA!

ENCAJAR EL REMATA DE LA

CAPA (Z) EN LA UNION DE

Los PerriLES CaPA (B) Y

REMACHAR LOS PERFILES CAPA (B) EN LOS
PerFiLES CARRIL (A)

PONER EL
BURLETE DE -

Cepio (G) 1 ((((((@

EN EL PERFIL
“H"” DE

SELLADO (F), CORTARLO EN LA MEDIDA
CORRECTA Y ENCAJARLO EN LA PUERTA

m-—"?

@ SELLAR TODA LA PERIFERIA &
INTERNA, ENTRE LOS PERFILES Y EL 4
LADRILLO. UTILIZAR SILICONA ANTIHONGOS

2 Fuos vy 2 PUERTAS
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