


ATENCION:

= |As MEDIDAS DE RESPIRO Y LOS DIBUJOS DE
ESTE GUIA SIRVEN COMO REFERENCIA DE
MONTAJE Y PUEDEN SUFRIR MODIFICACIONES.

= CONSULTE SIEMPRE EL SITIO WEB PARA
OBTENER LAS ACTUALIZACIONES.

= OBSERVE LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE
VIDRIO RECOMENDADAS PARA CADA MODELO.

= ESTE GQUIA SUBSTITUYE TODAS LAS VERSIONES
ANTERIORES.

IMPORTANTE:

= HACER LA INSTALACION OBSERVANDO “NIVEL"
Y "VERTICALIDAD" EXACTOS, ASi EVITANDO
TORSIONES Y DESALINEACIONES QUE PUEDAN
COMPROMETER EL PERFECTO FUNCIONAMIENTO.
= SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, UTILIZAR
INSTRUMENTOS DE IVIEDIDA DE PRECISION.

= ATENCION PARA LA CORRECTA FUACION DEL CARRIL:

@ iCORRECTO!

= (GARANTIZAR LA ESCUADRA DE 90°
DEL CARRIL EN RELACION A LA
VERTICALIDAD DEL SISTEMA EN TODA LA
EXTENSION DEL HUECO.

= VERIFICAR LOS ANGULOS A CADA 50cMm

@ iINCORRECTO!

= iMOVIMIENTO DE LA L
PUERTA QUEDA PERJUDICADO!

= F| MONTAJE DEBE SER
EFECTUADO POR UN
PROFESIONAL CUALIFICADO,
CON EXPERIENCIA EN
INSTALACIONES CON VIDRIO
TEMPLADO.

=]

5

|

| 5=

)




INDICE

INFORMACIONES TECNICAS KS [

CERRAMIENTO VIDRIADO DE TERRAZA KS [/

CONTENIDO Ks B

LOCALIZACION < 10

RESPIRO DE LOS VIDRIOS KS [P

ESPECIFICACIONES TECNICAS KS JRE

A
%)
—
n

MEDICION

CALcULO DE RESPIROS ks

PREPARACION PANELES XW 18

PREPARACION ALUMINIO KS [BE)

MONTAJE Ks BEZ



ks INFORMACIONES TECNICAS

ALUMINIO:

PERFILES PRODUCIDOS CON ALEACION 6060/6063
— TRATAMIENTO T5.

ANODIZACION CON CAPA 8 — 12 UM, OFRECIDO
EN LOS SIGUIENTES COLORES:
OPACO NATURAL

NEGRO
BRroNcE - 1003
BroNce - 1002

CHAMPAGNE - 1001

PINTURA ELECTROSTATICA EN POLVO, OFRECIDO EN
COLOR Branco RAL 9003 — SERALES.

CAPA APLICADA DE 60 A 100 UM CONFORME EL
TIPO DE PERFIL.

PRETRATAMIENTO POR CROMADO.

HORNO TRABAJANDO A 200° POR 15 A 30
MINUTOS PARA GARANTIZAR PROPAGACION Y
ADHERENCIA.

CUIDADOS COM LA PINTURA Y ANODIZACION
MANEJAR LAS PARTES EN MESAS LIMPIAS Y
RECUBIERTAS.

IMPEDIR EL CONTACTO CON ABRASIVOS Y OBJETOS
CORTANTES.

EVITAR ATAQUES ACIDOS, ALCALINOS Y SOLVENTES

PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

LIMPIAR CON PANO O ESPONJA BLANDA (SIN
ABRASIVO).

UTILIZAR UNA SOLUCION DE 5% DE DETERGENTE O
JABON NEUTRO CON AGUA.



INFORMACIONES TECNICAS ks

ACCESORIOS:

FABRICACION

BRAZOS Y BASE DE ACERO INOXIDABLE;

ARANDELAS Y SEPARADORES DE ALUMINIO Y NAILON;
TORNILLOS DE FIJACION DE ACERO INOXIDABLE;
POLEAS DE RODAMIENTO (BLINDADO) CON EXTERNO
DE NAILON Y CAPA DE SELLADURA EXTRA AMBOS
REVESTIDOS DE CAUCHO;

PASADORES DE TRABAMIENTO EN ACERO INOXIDABLE;
FRENOS DE NAILON;

PIEZAS DE ACABADO DE NAILON (CAJA DE SALIDA
SUPERIOR E INFERIOR);

APARCAMIENTOS DE NAILON;

BURLETES DE CEPILLO EN POLIPROPILENO CON
HIDROREPELENCIA.

ADHESIVO:

ACONSEJAMOS LA UTILIZACION DE SELLADOR ADHESIVO
EN POLIMERO HIBRIDO PARA FUAR LOS PERFILES DE
ALUMINIO Y VIDRIOS, CONFORME ABNT 16259.
CONSULTAR LAS RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE
DEL SELLADOR.

RECOMENDACIONES

LAS SUPERFICIES DEBERAN ESTAR PREVIAMENTE
LIMPIAS, LIBRES DE ACEITES, GRASAS, HERRUMBRE O
PARTES SUELTAS QUE PUEDAN IMPEDIR LA ADHESION
DEL PRODUCTO.

REQUISITOS PARA GARANTIA:

MANEJO ADECUADO

REPAROS IMEDIATOS DE PONTOS AFETADOS.
COBERTURA E SELAGEM DE CORTES E JUNCOES.
UTILIZACAO CORRETA DOS PRODUTOS DE LIMPEZA.

LAS GARANTIAS DE ACABADO HACEN REFERENCIA A
LAS GARANTIAS DE FABRICACION, CONSIDERANDO
QUE LA INSTALACION, MANEJO, UTILIZACION Y
MANUTENCION SON FACTORES DETERMINANTES PARA
LA DURABILIDAD DEL PRODUCTO.

5






CERRAMIENTO VIDRIADO DE TERRAZA KS

IMAGEN ILUSTRATIVA



KS CONTENIDO

CoMPOSICION DE LOS KiTs DE ALUMINIO

frEm | Canr. DESCRIPCION DiBuso

A | 02 PeRFIL “U” DE REGLAJE

B | 02 CAPA DE ACABADO
Cc | ol CARRIL INFERIOR
D | o1 CARRIL SUPERIOR
E | 02 LECHO DEL VIDRIO

F | o1 Perfil "U" 20 x 14mm

G | o1 PERFIL"L" 1" x 1"
H @ % BURLETE DE CEPILLO 5X7
| * BurLETE DE CEPILLO 5X5

* TAMANOS CONFORME LAS MEDIDAS DE LOS KITS

* Kits “KS” pispoNIBLES EN COLORES ON, NG, BC, CH y BC



CONTENIDO ACS

ComMPOSICION DE LA CAJA DE ACCESORIOS

frem CANTIDAD DESCRIPCION DiBuJo
2M 3M 4m 6Mm

J |04/04/06|08|  APARCAMIENTOS

K lo1/01/01]01|  CERRADURA +
CERRADERO
CONJUNTO
L |01|01/02/02
SALIDA SUPERIOR
M |01/01/02/02 ACABADO

SALIDA INFERIOR

ACABADO DEL LECHO

N |08|12|1624
|zQUIERDO

ACABADO DEL LECHO
DERECHO

KiT POLEA — PANEL

-
(@)
w
(@)
Ul
(@}
~N

Q|01/01/01/01| KiT POLEA — PIVvOTE

—_

TORNILLO HEXAGONAL
R |16]20|24|32|RS 6 x 60MM ACERO
INOXIDABLE

ARANDELA 8 MM
ACERO INOXIDABLE

T [16|20|24|32| TAacos PLAsTICOS S8

REMACHE 4,8 x 15
U |25|35|45|60 (PoP 515)

ACCESORIOS “ACS” DISPONIBLES EN LOS COLORES ON, NG Y BC

9



LOCALIZACION

KS

10



p
0
)
N
0
3
o)
-

o]

——]
o]
-

—

=

O

| 7

(ww G| :oupin A pased asjus olidsay)

14

(wwg :soupia a1us olidsay)

dA

(ww G| :oupin A paled asjus olidsay)

14

11



ks RESPIROS DE LOS VIDRIOS
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ks ESPECIFICACIONES TECNICAS

SIGLAS:

RL - RESPIRO LATERAL (PARED Y VIDRIO) = 15MM
RV - RESPIRO ENTRE VIDRIOS = 3MM

REG - RESPIRO APLICADO ENTRE GRADOS =
CONFORME EL TIPO DE INSTALACION

RH - RESPIRO APLICADO EN LA ALTURA = 165MMm
ARP - ANCHO REAL DEL PANEL
HRP - ALTURA REAL DEL PANEL

LETRAS - SON UTILIZADAS PARA LAS MEDIDAS
DE ANCHO DEL HUECO

NUMEROS - SON UTILIZADOS PARA DEFINIR
EL GRADO

EJEMPLO:

N |

SACAR LA MEDIDA DEL ANCHO DEL HUECO
ENTRE LAS EXTREMIDADES Y UTILIZAR COMO
REFERENCIA PARA LA MEDICION SIEMPRE EL
LADO DE FUERA DEL PERFIL “U” DE REGLAJE.

EJEMPLO:

LADO EXTERNO DE LA TERRAZA MEDIDA DE APLICACION
- DE LOS RESPIROS

X 1

el |

LADO INTERNO DE LA TERRAZA
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MEDICION

MEDIR EL HUECO EN suU ANCHO, ABAJO
Y ARRIBA, Y UTILIZAR LA PLOMADA
CILINDRICA PARA SABER SI HAY ALGUNA
PARED LATERAL TORCIDA.

CASO HAYA UNA PARED TORCIDA,
CONSIDERAR SIEMPRE LA MEDIDA MENOR.

MEDIR EL HUECO EN SU ALTURA, A CADA
500 MM, Y UTILIZAR EL NIVEL PARA SABER
SI HAY VARIACION EN LA PARTE SUPERIOR
O INFERIOR.

CASO HAYA HUECO FUERA DE NIVEL,
CONSIDERAR SIEMPRE LA MEDIDA MEDIA.

EJEMPLO:
MEDIDA MENOR = 2155mm
MEDIDA MAYOR = 2175MMm

2155Mm + 2175mm = 4330Mm / 2 = 2165Mm (MEDIA)
15




ks CALCULOS DE RESPIROS

TERRAZA RECTA

MEDIDA DE LOS PANELES
APLICAR 15MM DE RESPIRO (RL) ENTRE PARED Y
VIDRIO Y 3MM DE RESPIRO ENTRE VIDRIOS (RV).

EJEMPLO:

A: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES - 2568Mm
ALTURA MEDIA DEL HUECO - 1655Mm

A

%
% | | | | <€ SENTIDO DE APERTURA §

ENCONTRAR LA CUANTIDAD DE VIDRIOS
A: 2568wm / 500 = 5,13 (5 VIDRIOS)

CALCULO PARA DETERMINAR LA MEDIDA REAL DEL VIDRIO
ARP: 2568vm - (RL: 15mm x 2) - (RV: 3mm x 4) =
2526mm /' 5 = 505mm

HRP: 1655 - 165mm (RH) = 1490Mmm

s VIDRIO TEMPLADO O LAMINADO
S A EN CONFORMIDAD CON LA
N NBR - 16259

505mm

TERRAZA EN “L” o “U”

LApo (A)

APLICAR 15MM DE RESPIRO LATERAL (RL) - 3MM
RESPIRO ENTRE VIDRIOS (RV) - 5MM DE FOLGA
ResPIRO ENTRE GRADOS (REG) EN EL VIDRIO CORREDERO.

16



CALcuULOS DE RESPIROS «s

LADO (B)

APLICAR LOS SIGUIENTES RESPIROS: VIDRIO PEGANTE
- 5SMM — LA ESPESURA DEL VIDRIO (FEG) EN EL
SIGUIENTE APLICAR UN RESPIRO DE - 3MM ENTRE
VIDRIOS Y DE - 15MM (RL) ENTRE PARED Y VIDRIO.

EJEMPLO TERRAZA EN “L":

= A

% RL . . . CORREDERO
1 1 1

% RV RV RV FEG

A: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES: 1830MMm
B: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES: 1012Mm
H: ALTURA MEDIA DEL HUECO: 2123MM

ENCONTRAR LA CUANTIDAD DE VIDRIOS

1830 7/ 500 = 4 VIDRIOS
1012 / 500 = 2 VIDRIOS

CALCULO PARA DETERMINAR LA MEDIDA REAL DEL VIDRIO

A: 1830MM - (15mm RL) - (9vm RV) - (5Mm REG) / (4
VIDRIOS) = (450MMm ARP)

B: 1012Mm - (5Mm -10MM "ESPESURA DEL VIDRIO") - (6MM RV)
- (15mm RL) / (2 ViDRIOS) = (488vm ARP)

RH: 2123mm - (165Mm) = 1958mm

1: 90°/ 2 = 45°

% s
s A s B
n n
o o
450mMm 488mm
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ks PREPARACION PANELES

PEGA DE LOS LECHOS EN EL VIDRIO

@ EL VIDRIO DEBE SER RECOSTADO SOBRE
CABALLETE O MESA.

LIMPIAR LOS BORDES CON ALCOHOL
ISOPROPILICO.

@ CORTAR EL LECHO (E) EN LA MISMA
MEDIDA DEL VIDRIO.

LIMPAR O LEITO DO VIDRO (E) com
ALCOOL ISOPROPILICO.

CORTAR LA BOQUILLA DEL SELLADOR CON
UN DIAMETRO DE +/- S5MM.

APLICAR UN CORDON
SELLADOR EN LAS DOS
PAREDES DEL LECHO (E)
(IZQUIERDA Y DERECHA).

900 SILICONA

@ VERIFICAR LAS

ESCUADRAS DE LOS
LEcHOS (E).

@ MEDIR LA ALTURA DE X X
LECHO A LECHO (E).

ATENCION:
iTODQOS LOS VIDRIOS TIENEN QUE ESTAR EN LA MISMA
MEDIDA DE LECHO A LECHO Y EN LA ESCUADRA!

18



PREPARACION ALUMINIO ks

CORTE DE LOS CARRILES

CORTAR LOS PERFILES JUNTOS.

LA CAPA DEBE SE PONER EN EL “U” DE
REGLAJE (A) HACIENDO CLIC Y LOS
CARRILES (C/D) TAMBIEN DEBEN SER
ENCAJADOS EN EL.

SEGUIR ESTE PROCEDIMIENTO PARA LA
PARTE SUPERIOR Y INFERIOR.

ATENCION PARA NO INVERTIR EL LADO DE
LOS CARRILES (C/D).
ESO ES UN ERROR COMUN Y SIGNIFICA LA
PERDIA DE LAS PIEZAS.

@ iVERIFICAR TODAS LAS MEDIDAS Y
PERFILES ANTES DE CORTAR!

CORTAR RESPETANDO EL PROYECTO Y LA
MEDIDA DEL LADO EXTERNO DE LA TERRAZA.

HACER DRENAJES DE AGUA EN EL PERFIL
“U” DE REGLAJE INFERIOR (A) SIEMPRE DEL
LADO EXTERNO Y
CON UNA
DISTANCIA DE
500MM ENTRE
ELLOS (UTILIZAR
UNA BROCA DE
ACERO RAPIDO DE
AL MENOS 6MM).

@ HACER DRENAJES DE AGUA EN EL CARRIL
INFERIOR (C) CON UNA DISTANCIA DE
500MM ENTRE
ELLOS (UTILIZAR
UNA BROCA DE
ACERO RAPIDO DE
AL MENOS 6MM).




ks PREPARACION ALUMINIO

MECANIZADO DE SALIDA DE LAS POLEAS SUPERIORES

DETERMINAR LA POSICION DE LA CAJA DE
SALIDA SUPERIOR, CONSIDERANDO EL
ANCHO REAL DEL PANEL MENOS 15mMm.
EsTA MEDIDA SERA EL CENTRO DE LA
BocA DE SALIDA.

MEDIDAS

CORTE DEL CARRIL SUPERIOR:
40MM DE ANCHO X 33MM DE ALTURA

CORTE DO PERFIL "U" DE REGULAGEM: 100MM DE
ANCHO X 40MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA
(INSTALACION CON HASTA 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

MIRADA

FRONTAL 50 50 |
- LADO INTERNO OI
U <
M = (PERFIL "U" DE REGLAJE) B
. J (PERFIL CARRIL SUPERIOR) )
20]20 |
ANCHO REAL DEL PANEL (ARP) - 15Mm
LADO
EXTERNO CENTRO DE LA

CAJA DE SALIDA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACION CON MAS DE 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

| 50 50 50 50 |
/ g g
m] ool
[ i 4
/ 20]20 20|20 /
180
CENTRO DE LA 17 CENTRO DE LA 27
CAJA DE SALIDA CAJA DE SALIDA
iIMPORTANTE!

CADA CAJA DE SALIDA TRABAJA CON 7 PANELES

20



PREPARACION ALUMINIO ks

MECANIZADO DE SALIDA DE LAS POLEAS INPERIORES

DETERMINAR LA POSICION DE LA CAJA DE
SALIDA INFERIOR, CONSIDERANDO EL
ANCHO REAL DEL PANEL MENOS 15mMm.
EsTA MEDIDA SERA EL CENTRO DE LA
BocA DE SALIDA.

MEDIDAS

CORTE DEL CARRIL INFERIOR:
18MM DE ANCHO X 20MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA
(INSTALACION CON HASTA 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

CENTRO DE
MIRADA ANCHO REAL DEL PANEL (ARP) - 15Mm LA CAJA DE
FRONTAL / SALIDA
/
a (PERFIL CARRIL INFERIOR) S /
=S LADO INTERNO 99l
L (PERFIL "U" DE REGLAJE)
/
LADO
EXTERNO

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACION CON MAS DE 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

CENTRO DE LA 1° CENTRO DE LA 27
CAJA DE SALIDA CAJA DE SALIDA

\ 180 /
8l

jiIMPORTANTE!

CADA CAJA DE SALIDA TRABAJA CON 7 PANELES
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KS MONTAJE

EMPEZAR LA FIUACION DEL PERFIL “U” DE
REGLAJE (A) HACIENDO LOS AGUJEROS
PARA LOS TORNILLOS (R), ARANDELAS (S)

Y TAcos (T).
AGUJEROS PERFIL (8MM)
AGUJEROS BASE/PUNTA (10MM)  50MM 500mm
e e

EN EL LADO DONDE LOS VIDRIOS VAN A
APARCAR, PONER 4 TORNILLOS CON LA
DISTANCIA DE 50MM ENTRE ELLOS Y, A
PARTIR DEL ULTIMO, PONER UNO A CADA
500MM DE DISTANCIA ENTRE ELLOS.
HACER ESTE PROCEDIMIENTO ARRIBA Y
ABAJO DE LA INSTALACION.

=

ATENCION:

LAS LINEAS DE REFERENCIA DEL PERFIL “U”
DE REGLAJE DEBEN ESTAR RIGOROSAMENTE
VERTICALES ENTRE Si, PRINCIPALMENTE EN
CURVAS SECCIONADAS.

NIVEL
NIVEL

22



MONTAJE

@ ANTES DE FUAR, APLICAR UN CORDON
GRUESO DE SILICONA CONTINUO EN LA
BASE DEL PERFIL, TANTO ABAJO CUANTO
ARRIBA, PUES EL ACTUARA COMO SELLADOR.

I
l

ENCAJE LAS POLEAS TRIPLAS CON FRENO (P)
EN EL CARRIL SUPERIOR (D) Y LAS DUPLAS
CON FRENO (P) EN EL CARRIL INFERIOR (C).

SILICONA———>

SILICONA————>

PONE LOS APARCAMIENTOS (J) EN LOS
CARRILES SUPERIOR (D) E INFERIOR (C).
CADA UNO TIENE ESPACIO PARA TRES VIDRIOS.

eV P ——————— 1
T e lge=—=1
& 2 €
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KS MONTAJE

ENGANCHE LA TRABA DEL PIVOTE EN EL
APARCAMIENTO (J).

ENCAJE LOs Kits PivOTE (Q) EN LOS CARRILES
SUPERIOR (D) E INFERIOR (C), DEJANDO UNA
DISTANCIA DE 25MM DESDE LA PUNTA DEL
PERFIL HASTA LA BASE DE LA TRABA.

ATENCION

24



MONTAJE

ENCAJE EL CARRIL SUPERIOR (D) DENTRO
DEL PerRFIL “U” DE REGLAJE (A),
PONIENDOLO EN EL NIVEL. EL PUNTO DE
PARTIDA DEL NIVEL ES EL LADO DONDE SE
LOCALIZA LA BOCA DE SALIDA DE LA POLEA.

PUNTO DE REFERENCIA
PARA NIVEL

REMACHE EL CARRIL SUPERIOR (D).
LA DISTANCIA ENTRE LOS REMACHES
(U) Es D 300MM.

ATENCION:

EL PRIMERO
REMACHE DEBE SER
POSICIONADO A

10MM DE LA PARED
300mMm
, D

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (L) EN EL
CARRIL SUPERIOR (D).




KS

MONTAJE

ENCAJE EL CARRIL INFERIOR (C), YA CON
LA POLEA DuPLA CON FRENO (P) EN EL
“U” DE REGLAJE, Y PONE LOS VIDRIOS.

ATENCION:
PARA INSTALAR LOS VIDRIOS, LAS POLEAS SUPERIORES E INFERIORES
DEBEN ESTAR POSICIONADAS EN LOS APARCAMIENTOS.

VIDRIO PIVOTE

ATENCION:
jToDOS LOs VIDRIOS DEBEN ESTAR 100% VERTICALES!

AJUSTAR LAS POLEAS DupLAs (P) DE
REGLAJE Y LOS PASADORES GUIA
INFERIORES.

DESLICE LOS VIDRIOS, PARA QUE EL CARRIL
INFERIOR SE NIVELE AUTOMATICAMENTE.




MONTAJE

REMACHE EL CARRIL INFERIOR
MANTENIENDO UNA DISTANCIA DE 300MM.

] PN

300mMm

ATENCION:
EL PRIMERO REMACHE DEBE SER
POSICIONADO A 10MM DE LA PARED.

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (M) EN EL
CARRIL INFERIOR (C).

[PETe

-

PONE LA CAPA DE ACABADO (B) EN EL
PERFIL “U” DE REGLAJE (A) (SUPERIOR E
INFERIOR).

—
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KS

MONTAJE

LIMPIE LA LATERAL DEL VIDRIO CON
ALCOHOL ISOPROPILICO Y PEGUE EL
BURLETE ADHESIVO ().

.

PONE EL ACABADO DEL LECHO DERECHO
(O) E 1zQUIERDO (N) EN TODOS LOS
LECHOS.
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MONTAJE

@ PONE LOS ACABADOS LATERALES (G Y F)
PARA QUE NO OCURRA EL PASAJE DE AGUA
ENTRE PARED Y VIDRIO.

E@

ATORNILLE LA CERRADURA (K) EN EL
LEcHO DEL VIDRIO Y EL CERRADERO EN
EL CARRIL INFERIOR.

ATENCION:
PosiciIONE LA CERRADURA
CONFORME EL ANCHO DEL
PRIMERO PANEL, DE
MANERA QUE NO DIFICULTE
LA SALIDA INFERIOR.
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KS MONTAJE

INSTALE LA TRABA DE PANELES
(OPCIONAL).

30









